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Metalbåndsav 782 XL 
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Brugervejledning 

 

 

 
ADVARSEL - PAS PÅ! 

 

 
OBS 

 

 
MÅ IKKE ANVENDES 

 

 
BRUG IKKE ARBEJDSHANDSKER 

 

 
RIGTIGT 

 

 
FORKERT 

 

 
LÆS FØRST VEJLEDNINGEN “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER” 

 

 
GÅ TIL SIDEN, SOM SYMBOLET HENVISER TIL 

 

 
JUSTERINGER 

 

 
MONTERING 
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ANVENDELSE 

 

 
VEDLIGEHOLDELSE 

 

 
MÅL OG AFSTANDE SOM SKAL OVERHOLDES 

 

 
RISIKO FOR OVERKLIPNING, SNITSÅR OG OPSKÆRING 

 

 
 
 
 
TÆND MASKINEN 

 

 
 
 
 
SLUK MASKINEN 

 

 
HANDLINGER, SOM SKAL UDFØRES MED LET HÅND 
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HANDLINGER, SOM SKAL UDFØRES MED STYRKE 

 

 
EFFEKT 

 
 
 

 
 

 
SKÆRE-/FREMFØRINGSHASTIGHED 

 

 
SPÆNDING/FREKVENS 

 

 
HASTIGHED 

 

 
STØJ 

 

 
VÆGT 

 

 
SKÆREKAPACITET 

 

 
PLACERING AF EMNE I SKRUESTIK 

 

 
SKÆREVINKEL/AGGREGAT ROTATION 

 

 
GENANVENDELIGE MATERIALER 
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1. Betjeningsgreb  

2. Justering af klinge-tilspænding 

3. Startknap 

4. Flytbart klingestyr 

5. Maskinkorpus 

6. Klinge 

7. Motor 

8. Dreje understøtning 

 

9. Bæltepropperw 

10. Skruestik 

11. Aktivering af skruestik 

12. Sokkel 

13. Hovedafbryder 

14. Armens blokeringstap 

15. Drejehåndtag til blokering af drejeunderstøtning  

16. Nødstopknap (kun til "AUTONOM-SKÆRING") 

17. Hurtig flytning af greb  

18. Brugervejledning 

19. Vejledningen “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER“ 
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MOTORENS SPECIFIKATIONER OG DATA S4 

IMPULSMOTORENS PERIODISKE YDELSE VED START, EN 
DRIFTTID VED KONSTANT BELASTNING MED DEN ANFØRTE 
EFFEKT 20 % (1 MIN.) / 60 % (6 MIN.) OG EN HVILETID 20 % (4 
MIN.) / 60 %. 
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ANVEND BESKYTTELSESBRILLER OG HØREVÆRN ! 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SKÆRE-/FREMFØRINGSHASTIGHED 



 
 

www.verkter.dk 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

 
11 



 
 

www.verkter.dk 

 
 

 SERIENUMMER / KONSTRUKTIONSÅR 
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ANVENDELSE 

 
 

KORREKT BRUG - Maskinen er fremstillet til koldskæring af metalmaterialer, hvor emnet under bearbejdningen skal 
fastspændes i en skruestik, og hvor skæreklingen holdes i position af operatøren der er placeret bag ved maskinen og emnet. 
 

FORKERT BRUG 
 Brug ikke maskinen til at bearbejde metalliske, organiske og/eller spiselige materialer. 
 Brug ikke maskinen til at bearbejde materialer, der kan afgive skadelige stoffer under processen. 
 Brug ikke smøremidler under skæringen. 

Maskinen er ikke egnet til brug i eksplosionsfarlig atmosfære. 
 

RESTERENDE RISICI 
Risiko for overklipning, snitsår og opskæring - Denne risiko er markeret med symbolet:  
Foranstaltninger, der skal iværksættes: 

 Benyt ikke arbejdshandsker under processen. 
 Hold hænderne langt væk fra arbejdsområdet. 
 Fjern aldrig skærerester eller stykker af emnet, når klingen roterer. 

for friktion eller afskrabning – Denne risiko skyldes den roterende klinge. 
Foranstaltninger, der skal iværksættes: 

 Benyt ikke arbejdshandsker under processen. 
 Hold hænderne langt væk fra arbejdsområdet. 
 Fjern aldrig skærerester eller stykker af emnet, når klingen roterer. 

Risiko for flyvende affald - Denne risiko skyldes tilstedeværelsen af det roterende værktøj. 
Foranstaltninger, der skal iværksættes: 

 Benyt altid personlig beskyttelse under processen: sikkerhedsbriller og arbejdssko. 
 Hold altid ansigtet væk fra skærezonen. 
 Lad det afskårne emne falde nedi bunden af maskinen. 
 Hold altid hænderne væk fra skærezonen, indtil aggregatet er løftet helt op, og klingen ikke længere drejer rundt. 
 Reducér skæretrykket, når klingen kommer i berøring med emnet, for at undgå, at klingen tager skade. 
 Den amperometriske begrænser griber ind i tilfælde af for højt skæretryk på save med elektronisk styring. 
 Reducér skæretrykket for at beskytte maskinen. 

 

OPLYSNINGER OM STØJ 
De anførte støjværdier svarer til emissionsniveauerne og overholder ikke nødvendigvis sikre arbejdsniveauer. Selv om der 
forskel mellem emissionsniveauerne og eksponeringsniveauerne, kan denne forskel ikke benyttes til at fastslå med sikkerhed, 
om yderligere foranstaltninger er nødvendige eller ej. De faktorer, som påvirker de reelle eksponeringsniveauer, omfatter 
eksponeringens varighed, omgivelsernes egenskaber, andre støjkilder, fx antallet af maskiner, og andre efterfølgende 
processer. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra land til land. Disse oplysninger giver dog maskinens bruger 
mulighed for at vurdere farer og risici mere præcist. 
Der bør anvendes personlig besyttelse for at undgå høreskader (fx høretelefoner eller ørepropper). 
 

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske emissioner overstiger ikke 
de fastsatte begrænsninger for de forudsete brugsforhold. 
               Kontrollér at forsyningsanlægget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand til at beskytte alle lederne         
               mod kortslutning og overbelastning. 
Vibrationer - Den vægtede kvadratiske middelværdi i frekvens, på accelerationen hand arm, under normale skære forhold 
med korrekt slebne klinger, er lavere end 2,5 m/s2.  
Målingerne er blevet udført i henhold til standarderne UNI EN ISO 5349-1 og 5349-2. 

Vibrationerne under brug af maskinen kan være anderledes end de anførte vibrationer, da den totale vibrationsværdi 
afhænger af den måde, som maskinen anvendes på. 
Det er derfor nødvendigt at bestemme de bedst egnede sikkerhedsforanstaltninger for at beskytte operatøren ud fra 
en vurdering af eksponeringen under de reelle anvendelsesforhold. 
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VEDLIGEHOLDELSE 

 

             SLUK MASKINEN, OG LAD DEN KØLE AF, FØR DER FORETAGES VEDLIGEHOLDELSE. 
 

 Anvend beskyttelseshandsker. 
 Kontrollér den brugte klinge.  
 Kontrollér den nye klinge. 

 
 Kontrollér, at klingen ikke skubbes ud ved åbning af afskærmningen. 

 
TILKØRING AF NY KLINGE 
For at opnå en bedre ydelse bør klingen tilkøres ved at foretage tre (3) skæringer, hvor der kun 
udøves et let tryk på emnet. 

 
Let tryk: I forbindelse med et massivt stålemne (fx C40) med en diameter på 50 mm skal der 
skæres i ca. 4 minutter. Når klingen er kørt til, kan det samme emne skæres uden problemer på 
ca. 2 minutter. 
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KLINGETYPE 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

SKÆREKAPACITET 
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           ELEKTRISK DIAGRAM 
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OBS. 
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